MANUAL DEL OPERARIO 651616-X

—
INCLUYE: FUNCIONAMIENTO, INSTALACION & MAINTENIMIENTO LIBERADO:  6-6-02
INCLUYE LOS MANUALES: PLATO SEGUIDOR 66516-X (PN 97999-854), PLATO SEGUIDOR 67195-X (PN 97999-999) REVISADO:  3-4-10
E INFORMACION GENERAL S-635 (PN 97999-635). (REV. L)

DOS ELEVADORES / VASTAGOS DE COLUMNA
(ELEVADOR / VASTAGO BASICO 67081 MAS LA PLATO SEGUIDOR)
Para utilizar con tambor de 5 y 55 galones

m LEA CUIDADOSAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE INSTALAR
[ ESTE EQUIPO, OPERARLO O REALIZARLE SERVICIO.

El empresario tiene la responsabilidad de poner esta informacion en manos de los operarios. Guardela como referencia en el futuro.

ESTE MANUAL ABARCA LOS MODELOS SIGUIENTES (INFORMACION COMPLETA SOBRE PLATO SEGUIDOR EN PAGINA 3)

MODELDO (vea la pagina 3 para obtener informacion sobre la Plato Seguidor) APLICACION TiPICA DE LA BOMBA
651616-1, -2, -3, -7, -8, -9, -13, -14, -15, -19, -51, -52, -53, 57, -58, -59, -63 MOTORES NEUMATICOS DE 3-1/4” Ae”
(BOMBAS DE VARILLA DE CONEXION)

651616-4, -5, -6, -10, -11, -12, -16, -17, -18, -20, -54, -55, -56, -60, -61, -62, -64 MOTORES NEUMATICOS DE 8” A 127
(BOMBAS DE VARILLA DE CONEXION)

KITS DE SERVICIO

116772 para reparacion de la valvula E512LM.
104302 para reparacion del regulador miniatura R37121-100.

DESCRIPCION GENERAL

El elevador / vastago de dos postes ARO modelo 651616-X utiliza dos cilindros
neumaticos de 3-1/2” conectados por un travesafio tubular de acero y esta sol-
dado a una placa base reforzada. Por lo general se utiliza para elevar y bajar
una bomba para liquidos y un plato seguidor hacia adentro y hacia fuera de un
tambor estandar de 55 galones, o en caso de utilizarlo como vastago puede
forzar el ingreso de materiales fluidos de alta viscosidad a la boca de entrada de
la bomba. Es posible configurar diversas opciones de plato seguidor (vea la
pagina 4) la cual albergara a la mayoria de las bombas industriales de manejo
de liquidos ARO y permitira la conexion directamente hacia el extremo inferior
de labomba. También hay ubicaciones de montaje en la viga horizontal paralas
varillas verticales, lo cual permite que se utilicen contenedores de 5 galones.
Los controles de aire de la bomba (F-R-L) pueden ser montados en la viga del
soporte horizontal superior utilizando los orificios provistos.

Plato seguidor de aluminio colado cuentan con un sello de labios o un sello de
“O” ring doble para limpiar el tambor y sellar el material para protegerlo de la
intemperie. El sello exterior del plato seguidor esta disponible en distintos ma-
teriales. Seleccione un sello compatible con el material que se bombea. La ta-
bla del modelo que aparece arriba muestra los motores de bombas que suele
albergar cada uno de ellos.

Cuando esta asegurada correctamente, esta unidad tiene la habilidad de ele-
var una bomba lo que permite separar un tambor estandar de 55 galones. De
esta manera, el operador puede extraer faciimente la bomba del tambor.

Este elevador / vastago utiliza una valvula de control de palanca de mano con 4
posiciones la cual controla el aire necesario para elevar y bajar el elevador. Esta
unidad incluye una valvula de aire manual auxiliar la cual se utiliza para brindar

una cantidad controlada de presion de aire hacia el fondo de la plato seguidor. 651616-1

Cuando la valvula de control se encuentra en la posicion “UP” (arriba), la apli- DOS ELEVADORES / VASTAGOS
cacion de una pequena cantidad de aire debajo de la plato seguidor ayudara a FIGURA 1 DE COLUMNA

elevar la plato seguidor, la bomba y el elevador ya que liberara el vacio (vea la

pagina 5).

DIMENSIONES DE LA BASE: 39-1/2” (1003.3 mm) X 24” (609.6 mm)

Vea la pagina 2 para obtener informacion acerca de los accesorios opcionales ALTURA: BAJA 61-17/32” (156.3 cm), ELEVADA: 99-5/32” (251.9 cm)
disponibles para la estabilizacion de la bomba y la sujecion del tambor.
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PRECAUCIONES DE OPERACION Y DE SEGURIDAD

< Leay considere todas las advertencias y PRECAUCIONES DE
SEGURIDAD antes de operar la maquina.

<> Use solo piezas de repuesto legitimas ARO para asegurar una
capacidad de presion compatible y la mayor vida util.

[ A ADVERTENCIA | FIUE FIRMEMENTE LA BASE DEL ELEVA-
DOR A UN SUELO DE HORMIGON. Un elevador que no se haya
asegurado bien podria crear una situacion insegura. No trate de
usar el elevador hasta que se hayan tomado todas las precau-
ciones posibles para garantizar que el elevador ha sido instala-
do correctamente y que la base ha sido fijada firmemente. La
persona encargada de instalar la maquina tiene el deber de proveer
bulones / pernos de anclaje (ya que no estan incluidos), los cuales
deben estar recubiertos con al menos 2” de concreto.

No coloque ningun
dispositivo eléctrico
algun dispositivo eléctrico, es  sobre la maquina.
posible que se dane la

Riesgo de descarga eléctrica.
6 Si la maquina golpea contra
maquina.

[ A ADVERTENCIA] EVITE LAS DESCARGAS ELECTRICAS.
Cerciorese de que no hayan accesorios, dispositivos ni cables
eléctricos encima del elevador. Examine el area de trabajo y tome
las medidas necesarias para asegurar que se mantenga el espacio
adecuado para que el montaje del elevador y de labomba se eleven
al maximo limite posible y funcionen correctamente.

descender rapidamente

t ]rAN causando lesiones.

[ A ADVERTENCIA | PELIGRO. El plato seguidor puede de-

Peligro.
El plato seguidor puede

Mantenga las manos
apartadas cuando
alinee con el bidon.

scender rapidamente causando lesiones. Mantenga las manos
apartadas cuando alinee con el bidon. Con la funcion de elevacion
y descenso, el elevador podria quedar enganchado o podria obs-
truirse el descenso. En ciertas situaciones, el elevador podria caer re-
pentinamente, lo cual podria resultar peligroso. Sila plato seguidor no
ingresa correctamente al tambor, NO INTENTE VOLVER A UBICAR-
LA CON SUS MANOS; libere la presion descendente, eleve el eleva-
dor, realinee el tambor y reinicie la maquina.

[ A ADVERTENCIA | MANTENGA DISTANCIA. Cuando eleve o
baje el elevador, no se acerque demasiado y opere desde una
posicion segura.

Presion riesgosa.
Podria causar lesiones
graves o danos
materiales.

[ A ADVERTENCIA | PRESION PELIGROSA. No exceda la
presion maxima de toma de aire de entrada de 150 p.s.i. (10.3
bares). Si se opera el elevador a una presion mayor podria tener
como resultado danos al elevador y / o lesiones graves o dafios ma-
teriales. No realice mantenimiento ni limpie la bomba, las mangue-
ras o la valvula de distribucion mientras el sistema esta presurizado.

[A ADVERTENCIA] NO EXCEDA LOS LiMITES DE LA PRE-
SION DEL TAMBOR. Sepa las limitaciones de la presion del tambor
y regule la presion de aire dentro de limites seguros al proveer el
aire a la plato seguidor.

[A PRECAUCION | Compruebe que todos los operadores de
este equipo hayan sido entrenados en las practicas de trabajo
seguro, que entiendan sus limitaciones y que lleven puestas
gafas [ equipo de seguridad cuando sea requerido.

No exceda la presién
de aire de entrada
maxima.

EQUIPO OPCIONAL

DN

:

Juego de ménsula de sujecion del tam-
bor 67133. Se incluyen (2 de cada uno): 8
ménsulas, mordazas, tornillos, tuercas.

m Filtro-Requlador-Lubricador
4-1/4”,6-1/4” - 65940 HD FRL con ménsula

- 651730 HD FRL con ménsula

- 651729 HD FRL con ménsula

10”’ 12”

66353-1 para motores de 8”7, 10” y 12”

66354-1 para motores de 3-1/4”, 4-1/4” y 6”

m Hojas protectoras de polietileno del sello
de la plato seguidor.
91364-10 Empaque de 10 - 20” de diametro
(tambor de 5 galones).
91363-10 Empaque de 10 - 32” de diametro
(tambor de 55 galones).

Juego del Adaptador 67136

Montaje del juego del adaptador 67136

Tapon del Tubo Y17-50-S (2) ©

@ Seincluye en el montaje del juego de adaptador 67136.
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DESCRIPCION DEL MODELO / OPCIONES DEL PLATO SEGUIDOR

GRANDE = bombas de extrusion de 8”, 10”, 12", (Excepto 8” 44:1, 38:1)

. Forma [ Tamano de | Material del sello de labios doble del Plato Posicion | Vastago/
MODELO |DESCRIPCION | del plato | la bomba | plato seguidor, nimero de parte, color Seguidor | de la varilla | elevador
(Pagina 4) basico
651616-1 Nitrile, 92334 o 66516
651616-2 | Servicio estandar | Plano Pequefio Polyurethane, 92122 ¢ 66516-1 A 67081
651616-3 EPR, 92132 66516-2
651616-4 Nitrile, 92334 o 66517
651616-5 | Alto volumen Plano Grande Polyurethane, 92122 ¢ 66517-1 B 67081
651616-6 EPR, 92132 66517-2
651616-7 Nitrile, 92334 o 66667
651616-8 | Alta viscosidad Conico | Pequefio Polyurethane, 92122 ¢ 66667-1 A 67081
651616-9 EPR, 92132 66667-2
651616-10 Nitrile, 92334 o 66668
651616-11 | Alto volumen / Conico Grande Polyurethane, 92122 ¢ 66668-1 B 67081
651616-12 | Alta viscosidad EPR, 92132 o 66668-2
651616-13 EPR, 360-009 e (Tipo de tubo) 67195-2
651616-14 | Cualquier tipo Conico | Pequefio Neoprene, 360-008 e (Tipo de tubo) 67195-1 A 67081
651616-15 | e viscosidad Viton, 360-008V  (Tipo de tubo) 671953
651616-16 | Alto volumen / EPR, 360-009 e (Tipo de tubo) 67196-2
651616-17 %“a".‘“ie‘.“m Conico | Grande | Neoprene, 360-008 o (Tipo de tubo) 67196-1 B 67081
e viscosidad
651616-18 Viton, 360-008V e (Tipo de tubo) 67196-3
651616-19 | Cualquier tipo Conico | Pequefio Neoprene, 360-008-1 e (Tipo de tubo) 67195-8 A 67081
de viscosidad
651616-20 | Alto volumen / Conico Grande Neoprene, 360-008-1 e (Tipo de tubo) 67196-8 B 67081
Cualquier tipo
de viscosidad
651616-51 Nitrile, 92334 o 66516-5 [7]
651616-52 | Servicio estandar | Plano Pequefio Polyurethane, 92122 ¢ 66516-6 ] A 67081
651616-53 EPR, 92132 66516-7 7]
651616-54 Nitrile, 92334 o 66517-5 7]
651616-55 | Alto volumen / Plano Grande Polyurethane, 92122 ¢ 66517-6 [} B 67081
65161656 | Servicio estandar EPR, 92132 o 66517-7 1
651616-57 EPR, 360-009 e (Tipo de tubo) 67195-6 ]
651616-58 | Cualquier tipo Conico | Pequefio Neoprene, 360-008 e (Tipo de tubo) 67195-5 ] A 67081
651616-59 | de viscosidad Viton, 360-008V  (Tipo de tubo) 6719570
651616-60 | Alto volumen / EPR, 360-009 e (Tipo de tubo) 67196-6 ]
651616-61 g:%{ggg;‘gg Conico | Grande | Neoprene, 360-008 e (Tipodetuby) | 67196-5 B 67081
651616-62 Viton, 360-008V e (Tipo de tubo) 67196-7 7]
651616-63 | Cualquier tipo Conico | Pequefio Neoprene, 360-008-1 e (Tipo de tubo) 671959 A 67081
de viscosidad
651616-64 | Alto volumen / Conico Grande Neoprene, 360-008-1 e (Tipo de tubo) 67196-9 [ B 67081
Cualquier tipo
de viscosidad
PEQUENO = motores de 3-1/4”, 4-1/4”, 6", dos bolas de 8 44:1, dos bolas de 38:1 @ ROJO e NEGRO

[] El plato seguidor tiene un revestimiento de PTFE.

651616-X
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INSTALACION DEL ELEVADOR / VASTAGO

[ A ADVERTENCIA | Si el elevador no es instalado correcta-
mente puede tener como resultado lesiones graves o danos
materiales. Lea las advertencias en la pagina 2.

1. Este montaje se envia en dos cajas de carton por separado: a) el
plato seguidor, b) el vastago / elevador. Ensamble las varillas verti-
cales a la ménsula horizontal de manera de que coincida con la
combinacion de la bomba y el plato seguidor.

2. Establezcala ubicacion deseada del elevador / vastago y preste es-
pecial atencion al area de trabajo por encima del elevador: esta area
de trabajo arriba del elevador debe estar abierta, sin obstrucciones
y alejada de cualquier tipo de dispositivos eléctricos.

3. ABASE DE LA PLACA DEL MONTAJE DEL ELEVADOR DEBE
ESTAR CORRECTAMENTE INSTALADA AL PISO DE CONCRE-
TO. Laplaca de montaje en si misma puede ser utilizada como plan-

tilla para establecer las ubicaciones de anclaje correctas.

4. Ubique la bomba en el plato seguidor y alinee la bomba y el plato
seguidor en la base y ensamble las varillas verticales apropiadas.

5. Instale el dispositivo de verificacion y la manguera de aire de plato
seguidor que estan en la valvula de control.

6. Ensamble eltapdn de cierre de la tuberia de ventilacion el plato se-
guidor.

7. Cuando se utilizan motores de bomba de mayor tamafo, se deberia
dar vuelta el brazo horizontal de manera de albergar al F-R-L para
que éste pueda ser montado en la parte superior.

ACLARACION: El vastago fue probado en la fabrica. Por lo general se
verifica que launidad no tenga pérdidas, debido a que es posible que los
accesorios del sistema se hayan aflojado durante el envio.

17-7/8” (454.0 mm)

——14” (355.6 mm)

T

66516-X

PLATO SEGUIDOR de 55 galones ARO

(vea la tabla en la pagina 3)
17-7/8” (454.0 mm)

——14” (355.6 mm)

66517-X

17-7/8” (454.0 mm)

——14” (355.6 mm)

j@ﬁm‘“ s bit

66667-X

17-7/8” (454.0 mm)

——14” (355.6 mm)

17-7/8” (454.0 mm)

17-7/8” (454.0 mm)

66668-X

67195-X

67196-X

FIGURA 3
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INSTRUCCIONES DE FUNCIONAMIENTO

INSTRUCCIONES OPERATIVAS | PROCEDIMIENTO DE INSTALA-
CION INICIAL

[A ADVERTENCIA| MANTENGASE ALEJADO. Cuando se

esté levantando o bajando el elevador. Lealas advertencias enla
pagina 2.

CONTROLES NEUMATICOS

VALVULA DE SUMINISTRO DE
V AIRE PARA PLATO SEGUIDOR

APAGADO
i OFF ON
-

. V)

Indicador

ENCENDIDO

Regulador
de presion

Palanca de
control

FIGURA 4

PARA ELEVAR EL ELEVADOR, (POR PRIMERA VEZ):

1. Tome nota de la separacion entre la bomba / el tambor que se ex-
hibe arriba. Aseglrese de que no haya ning(in objeto encima del
elevador. Ademas, remitase alas PRECAUCIONES OPERATIVAS
Y DE SEGURIDAD que aparecen en la pagina 2.

2. Conecte el suministro de aire (150 p.s.i./ 10.3 bar max.) ala entrada

de aire.

Muevala palanca de la valvula de control ala posicion “UP” (arriba).

Eleve el elevador lo suficiente como para superar la altura del tambor.

Detenga la trayectoria ascendente del elevador moviendo la palanca

de la valvula de control hacia la posicion “NEUTRAL” (centro).

> w

PARA ELEVAR EL ELEVADOR, (OPERACION NORMAL):

1. Ajustelapresion delavalvulade aire de plato seguidor. NO PRESU-
RICE DEMASIADO EL TAMBOR para evitar que el mismo se dane.
ACLARACION: Sdlo pasara el aire de la valvula cuando la palanca
de control esté en posicion “UP” (arriba).

Muevala palanca de la valvula de control a la posicién “UP” (arriba).
Eleve el elevador lo suficiente como para superar la altura del tambor.
Detenga la trayectoria ascendente del elevador moviendo la palanca
de la valvula de control hacia la posicion “NEUTRAL” (centro).

w

PARA CAMBIAR LOS TAMBORES:

ACLARACION: La palanca de control deberia estar en posicion “NEU-
TRAL”.

1. Ubique un nuevo tambor en su lugar.

PARA BAJAR EL ELEVADOR:

[ A ADVERTENCIA | RIESGO DE PELLIZCO. La seguidora
puede bajar muy rapidamente y causarlesiones. Cuando se ali-
nea el recipiente, mantenga las manos bien alejadas. Lea las
advertencias en la pagina 2.

NOTA: Cercitrese que se quitd el tapon de la ventila de plato seguidor,
de manera que el aire que esté atrapado entre la sequidora y el material
pueda escapar por esta ventila. El aire atrapado entre la plato seguidory
el tambor se escapara.

NOTA: Antes de empezar a bajar, el elevador puede titubear mo-
mentaneamente. Es necesario que la presion dentro de la camara pos-
terior disminuya antes que el elevador empiece a bajar.

1. Mueva la palanca de la valvula de control a la posicion “DOWN”
(abajo) y proceda a bajar la bomba.

2. Unavez que el material empieza a desplazarse desde la apertura
de la ventila, se debe reponer el tapon de la ventila.

DESMONTAJE
1. Extraiga el fravesano de soporte superior desde los pistones del cilin-
dro.
2. Extraiga el montaje de la valvula de aire desde el poste derecho.
Las instrucciones que aparecen a continuacion para extraer el piston
son las mismas para ambos lados.
Para extraer el piston necesita las siguientes herramientas:
Destornillador (de punta plana)
Varilla de diametro de .400”, 12" - 18” de longitud
Pinzas anulares - E
Utilizando las pinzas anulares - E, extraiga el anillo a presién que
retiene ala arandela de refuerzo y al sello del cubo en “U” del piston
superior.
4. Ubique uno de los dos orificios de servicio de la tapa e inserte la va-
rilla de diametro .400".
5. Ubique el extremo del cable de retencion cuadrado que se encuen-
tra 1” por debajo de la parte superior del cilindro.
La punta doblada del cable sobresale levemente. Utilizando un des-
tornillador, cuidadosamente apalanque el cable levemente utilizan-
do la varilla para rotar 360° la tapa en direccion de las agujas del
reloj. Desenrolle el cable y junte el extremo con el pliegue de 90°.
Extraiga el cable del orificio maquinado.
Extraiga la tapa del cilindro del piston, extraiga la arandela y el sello
superior.
9. Extraiga el montaje del pistdn. Desensamble tal como se indica
para reemplazar los sellos gastados.

VOLVER A MONTAR
1. Lubrique cuidadosamente la pared del cilindro y todos los sellos,
pero especialmente lubrique la ranura donde se ubica el cable de
retencion para que sea mas facil el rearmado.
2. Reemplacelatapa, alinee el orificio con laranura de acceso del orifi-
cio. Ubique el pliegue de 90° del cable dentro del orificio maquinado
y encajelo a presion en su lugar. Utilizando la varilla de diametro de
.400”, rote la tapa en direccion de las agujas del reloj y avance el
cable de retencion hasta su posicion correcta.
3. Ubique el nuevo sello (con los bordes hacia abajo) en el piston, rein-
stale la arandela, ubique una manga sobre la varilla del pistén para
ayudar a que se “asiente” el sello superior.

.Ca.). L]

s

N

651616-X
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LISTA DE PIEZAS / 67081

Elevador / Vastago de dos postes 67081

Elemento | Descripcion (tamafio en pulgadas) | Cant | Nimero Elemento | Descripcion (tamafio en pulgadas) | Cant | Nimero

3 | Union roscada (1/4 - 18 N.P.T. x 1-1/2”) (1) |Y27-52-C 22 | Tapa (2) 95173
4 | Tornillo (1/4” - 20 x 1-1/4”) (2) |Ye-46-C 23 | Arandela de retencion (2) |90509
5 190° Codo (1/4-18 N.P.T) (1) |Y43-2-C 24 | Sello (2) |94010
O 6 | Tuberia (5/16” 0.d. x 11”) (1) | 94980-XXX-X 25 | Cable de resorte de retencion (2) 90503
7 | Accesorio macho de 90° (1/4 - 18 N.P.T)) (3) |59756-158 26 | “O” Ring (3116” x 3-1/4” 0.d.) (2) |Y325-336
O 8 | Tuberia (5/16” 0.d. x 547) (1) | 94980-XXX-X 27 | Montaje soldado (1) | 67077
9 | Conector macho (1/4 - 18 N.P.T. x 5/16”) (2) |59474-158 28 | Conector macho (1/4 - 18 N.P.T. x 5/16”) (1) |59474-158
O 10 | Tuberia (5/16” 0.d. x 60) (1) | 94980-XXX-X 29 | Indicador (0 - 160 p.s.i./ 0 - 11 bar) (1) |29850
11 | Brazo de montaje (1) 91350 30 | Regulador (1) |R37121-100
12 | Tornillo (7/8” - 14 UNF x 47) (4) |94009 31 | Silenciador del filtro (1/4 - 18 N.P.T) (2) |20312-2
13 | Calcomania (Arriba - N - Abajo) (1) 92449 32 | Conjunto de la valvula 2= (1) | E512LM
14 | Calcomania (Advertencia) (1) 93922 33 | Valvula de retencion (1/4 - 18 N.P.T (1) |Y28-1
15 | Tornillo (7/8” - 14 UNF x 57) (2) |94007 34 | Unionen T (1/4- 18 N.P.T) (1) |Y43-32-C
16 | Traba (2) |94008 35 | Retroceso (2) 94123
17 | Piston (2) |94005 36 | Tapon del tubo (1/4 - 18 N.P.T) (2) |Y227-3-L
18 | Traba (2) 95172 37 | Arandela de seguridad (7/8”) (2) |Y14-875
19 | Varilla del piston (2) |94014 38 | Union roscada (1/4 - 18 N.P.T) (1) | 1950
20 | Varilla de soporte vertical (2) | 94016 &= | Juego de reparacion de la valvula E512LM 116772
21 | Anillo de retencion (2.210” 0.d.) (2) |Y147-200 O | Tubo de gran capacidad (5/16” o.d. x 100”)
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LISTA DE PIEZAS / 67081
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*  Aplique Loctite 271 a las roscas.
FIGURA 5
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DATOS DIMENSIONALES

39-1/2"(1003.3mm)
36-1/2" (927.1 mm)
1" — 29-3/4"(755.7mm)
(25.4 mm)
24"
(609.6 mm)
22"
(558.8mm)
[ ‘iBII 17_7/8” 1
(454.0 mm)
i‘AII 4II
(355.6mm)
9-1/4"
235 0m
fml 0, limil
61-11/32”
(1558.1 mm) 4-1/2
RETRAIDO (114.3mm)
48-29/32”
(1242.2 mm)
=
g B

ARO QB Ingersoll Rand
- Industrial Technologies

FIGURA 6

—1-1/2” (38.1 mm)

99 -1/32”
(2515.2 mm)
EXTENDIDO
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)

43”
(1092.2 mm)

(279.4mm)

— 11—

3" (76.2 mm)—

PN 97999-1003
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